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EU Declaration of conformity

We,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
The Netherlands

herewith declare that the following products:

SKF Belt Alignment Tool
TKBA 10 and TKBA 20

has been designed and manufactured in accordance with:

EMC DIRECTIVE 2014/30/EU as outlined in the harmonized norm for
EN 61000-6-2:2005 - Immunity for Industrial Environments,

IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008, IEC 61000-4-8:2001

EN 61000-6-3:2007 - Emission Standard for Residential, Commercial
and light Industrial Environments,

CISPR 16-1-4:2012, CISPR 16-2-3:2010,

CISPR 16-1-1:2010, CISPR 16-1-5:2012

The laser is classified in accordance with the
USA FDA Standard 21 CFR, Ch 1, Part 1040.10 and 1040.11

EUROPEAN ROHS DIRECTIVE 2011/65/EU

Nieuwegein, The Netherlands,
October 2013
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Sébastien David
Manager Product Development and Quality
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Safety recommendations

e Always turn off the power of the drive machine before you

start working.

Always read and follow the operating instructions.

Never stare directly into the laser beam.

Never aim the laser beam into another person’s eyes.

Opening the housing of the laser unit may result in hazardous light
exposure and void the warranty.

e Take care not to pinch your fingers when mounting the units on

the pulley.

e The equipment should not be used in areas where there is a risk
of explosion.

e Never expose the equipment to high humidity or direct contact
with water.

e Have all repair work performed by an SKF repair shop.

WARNING
LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
P<1mW A=635nm
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1. Introduction

Precise alignment of belt driven machinery is essential to reduce both pulley
and belt wear. It can help reduce machinery vibration, which in turn leads to
improved machine performance.

Good pulley alignment can help reduce unscheduled downtime, and can
improve the reliability of your equipment.

The SKF Belt Alignment Tools TKBA 10 and TKBA 20 offer an easy

and accurate method to adjust the machinery so that pulleys are

accurately aligned.
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2. Principle of operation

The TKBA 10 and TKBA 20 consist of two units that attach magnetically

to the side of each pulley. The transmitter unit emits a laser line that is
projected onto the reflector unit. The reflector unit has a target area with a
central reference line. The laser line is then reflected to the transmitter unit
for a reading on the second target area, greatly increasing the accuracy.
Depending on the position and orientation of the laser line projected on the
target areas, it is possible to determine the type of misalignment and

how to correct it. Belt alignment is easily performed by adjusting the
moveable machine(s) until the laser lines coincide with the reference lines on
both units.

( N\
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Figure 1 Different types of pulley misalignment

m Vertical angle misalignment
B Parallel misalignment

Horizontal angle misalignment
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3. Battery installation
The TKBA 10 and 20 are powered with 2 x AAA LRO3 alkaline batteries.

To insert the new batteries:

e Locate the “Remove to Release battery pack” sticker on the end of the
transmitter unit.

e Remove the two cross-head screws (Fig.2).

e Take out the battery pack holder by pulling on the white strip (Fig.3).

e  Carefully insert two new batteries in the holder taking care to observe
polarity. Replace the battery pack holder in the unit and refit the screws.

( N\ )

/L :
Figure 2 Battery door Figure 3 Pull on the white strip

Note: Remove the batteries if the transmitter unit is to remain unused for an
extended period.
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4. Mounting the units

The TKBA 10 and TKBA 20 are equipped with a powerful magnet bracket
assembly, allowing the operator to mount the system on almost any
pulley face.

Mount the units on the pulley faces to be aligned.

e The reflector unit should be mounted onto the pulley to be moved
or adjusted.

e The transmitter unit should be mounted on the stationary pulley.

The user must determine which pulley is movable and which is stationary.
The movable pulley is often the smallest one, and is often mounted on the
motor shaft. In some cases both pulleys and shafts may need to be adjusted
to achieve the desired alignment.

For non-ferrous pulleys or sprocket, it is possible to use a small bar clamp
(G clamp).

\\ J

Figure 4 Units mounted on pulleys

5. Power on

To turn the laser line on, use the rocker switch located on the side of the
transmitter unit.
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6. Alignment Condition check

The laser line on the reflector unit shows the vertical angle misalignment and
parallel misalignment or offset. Horizontal angle misalignment is indicated by
the position of the reflected laser line on the transmitter unit.

Before aligning the pulleys it is important that the pulleys are mounted

correctly on the shafts and that the shafts are straight. Buckled pulleys will
have a detrimental effect on the alignment quality.

7. Correcting misalignment

4 )\
2 N e
I ; J J \ 4
Vertical Parallel Horizontal
angle angle
. J

Figure 5 Misalignment summary
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Step 1:

Correct vertical angle misalignment by shimming the moveable machine
using stainless steel shims such as SKF TMAS shims. Correction of this
angular misalignment can be observed on the reflector unit.

( N
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Figure 6 Vertical angle misalignment as found and after correction

Step 2:
Correct horizontal angle misalignment by adjusting the moveable machine
laterally. This can be viewed on the laser unit during adjustment.

Ve

.

Figure 7 Horizontal angle misalignment as found and after correction

Step 3:

Correct parallel misalignment (Offset) by adjusting the moveable pulley or
machine axially.

This correction can be observed on the reflector unit.

SKF TKBA 10 & 20 11
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Figure 8 Parallel misalignment as found and after correction

If Steps 1, 2 and 3 are followed then the alignment of the belt drives should
be completed quickly. However, one alignment correction may affect other
alignment conditions. Steps 1, 2 and 3 may need to be repeated until the
system is completely aligned.

Good alignment is achieved when the laser lines on the transmitter and
reflector units coincide with the reference lines.

( N\

\ J
Figure 9 Pulleys perfectly aligned

Note: When tightening the belt, check the horizontal angle alignment and
adjust if necessary.

& WARNING: Switch OFF the transmitter unit and remove both units
BEFORE starting machinery.
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8. Troubleshooting and maintenance

No laser line

e Check that the batteries are inserted correctly in the transmitter unit.

e  Replace the batteries.

e Ensure that the laser window in the transmitter unit is not obstructed
by dirt. If necessary, clean with cotton cloth.

Lost calibration
If the tool loses its calibration, return the complete tool to SKF for repair.

Heavy impacts

The transmitter unit is equipped with sensitive optical components. Heavy
impacts can affect the function and accuracy of the unit. Handle with care
and ensure that the laser window is kept clean and free from dirt.

9. Technical data

Designation TKBA 10 TKBA 20
Transmitter Unit

Type of laser Red laser diode Green laser diode
Laser line 2mat2m 2mat2m

length (6.6 ft at 6.6 ft) (6.6 ft at 6.6 ft)
Measurement ~ Better than 0,02° Better than 0,02°
Accuracy at 2 m (6.6 ft) at 2 m (6.6 ft)
Angular

Measurement  Better than 0,5 mm Better than 0,5 mm
Accuracy Offset (1/50" in.) (1/50" in.)
Measurement 50 mm to 3 m 50 mmto 6 m
distance (2'into 10 ft) (2'into 20 ft)
Control Laser ON/OFF rocker switch Laser ON/OFF rocker switch
Housing Aluminum, Aluminum,

Material Powder coat finish Powder coat finish
Transmitter 169 x 51 x 37 mm 169 x 51 x 37 mm
unit (6.65x2.0x1.5in.) (6.65x2.0x1.5in.)
dimensions

Transmitter 3654 365¢g

unit weight (0.8 lbs) (0.8 Ibs)

Receiver Unit

Housing Aluminum, Aluminum,

Material Powder coat finish Powder coat finish

SKF TKBA 10 & 20 13



Reflector
dimensions

Receiver unit
dimensions
Receiver unit
weight
Fixtures

Mounting

22 X 32 mm

(0.9 x1.3in)

169 x 51 x 37 mm
(6.5%x20x1.5in.)
3404

(0.7 lbs)

Magnetic, side mounted

Battery and Power

Battery

Operation time

2 x AAA Alkaline
type |EC LRO3

25 hours continuous
operation

Size

Carrying Case 260 x 85 x 180 mm
dimensions (103 x 3.4 x 7.0in.)
Total weight 1,3 kg

(incl. case) (2.9 lbs)

Designation TKBA 10

Operating Requirements

Operating O to 40 °C
temperature (32 to 104 °F)
Storage -20 to +60 °C
temperature (=4 to +140 °F)
Relative 10 to 90%

Humidity RH non-condensing
IP rating IP 40

Calibration Valid for two years
certificate

Case contents

Spare part
TDTC 1/A

1 x TKBA 10 transmitter unit
1 x TKBA 10 receiver unit

2 x AAA batteries

1 x printed
Instructions for Use

1 x Calibration certificate

22 x 32 mm
(0.9 x1.3in.)
169 x 51 x 37 mm
(6.5%x20x1.5in.)

340¢g
(0.7 lbs)

Magnetic, side mounted

2 x AAA Alkaline
type IEC LRO3

8 hours continuous
operation

260 x 85 x 180 mm
(10.3 x 3.4 x 7.0 in.)

1,3 kg
(2.9 lbs)

TKBA 20

0to 40°C

(32 to 104 °F)

-20 to +60 °C

(=4 to +140 °F)

10 to 90%

RH non-condensing
IP 40

Valid for two years

1 x TKBA 20 transmitter unit
1 x TKBA 20 receiver unit

2 x AAA hatteries

1 x printed
Instructions for Use

1 x Calibration certificate

General toolcase without inlay, size A

14
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4 Déclaration de conformité EU )

Nous,

SKF Maintenance Products

Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein

Pays-Bas
déclarons que les produits suivants:

Outils d’alignement poulies / courroies
SKF TKBA 10 et SKF TKBA 20
ont été congus et fabriqués conformément a la EMC DIRECTIVE
2014/30/EU, telle quelle est décrite dans la norme harmonisée pour
EN 61000-6-2:2005 - Immunité pour les environnements industriels
IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008, IEC 61000-4-8:2001
EN 61000-6-3:2007 - Norme d’émission pour les environnements
résidentiels, commerciaux et industriels légers,
CISPR 16-1-4:2012, CISPR 16-2-3:2010,
CISPR 16-1-1:2010, CISPR 16-1-5:2012
Le laser est classé conformément aux normes
USA FDA Standard 21 CFR, Ch 1, Part 1040.10 et 1040.11
DIRECTIVE EUROPEENNE ROHS 2011/65/UE
Nieuwegein, Paises Bajos,
Octobre 2013
e
. ":-__-: —_\_-":
—— e —
Sébastien David
Jefe de desarrollo de producto y calidad
. J
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Recommandations de sécurité

e Coupez toujours lalimentation de la machine motrice avant de vous

mettre a ['ceuvre.

Lisez et respectez toujours les instructions d'utilisation.

Ne regardez jamais directement le faisceau laser.

Ne dirigez jamais le rayon laser dans les yeux de quelgu'un.

L'ouverture du boitier de l'unité laser peut entrainer une exposition

lumineuse dangereuse et lannulation de la garantie.

e \eillez a ne pas vous coincer les doigts lors du montage des unités
sur la poulie.

e [’équipement ne doit pas étre utilisé dans des endroits présentant
un risque d'explosion.

e Nexposez jamais I'équipement a une humidité élevée ou au contact
direct de l'eau.

e Confiez toutes les réparations a un atelier de réparation SKF.

WARNING
LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
P<1mW A=635nm
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1. Introduction

[‘alignement précis des équipements entrainés par courroies est essentiel
pour réduire ['usure des poulies et des courroies. Il contribue aussi a
minimiser les vibrations optimisant ainsi les performances

de la machine.

Un alignement correct des poulies peut aussi contribuer a réduire les temps
d’arrét imprévus et accroitre la fiabilité de votre équipement.

Les outils pour aligner les courroies SKF TKBA 10 et SKF TKBA 20 offrent
une méthode simple et précise d’ajustement des composants de votre
installation.
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2. Principe de fonctionnement

Les instruments SKF TKBA 10 et SKF TKBA 20 se composent de deux

unités qui se fixent magnétiquement sur les cotés de chague poulie. Une
cellule laser émet un faisceau laser qui est projetée sur un mirroir. Ce mirroir
comporte une zone cible avec une ligne centrale de référence. Le faisceau
laser est alors réflechie vers 'émetteur pour une lecture sur la seconde zone
cible, permettant d’executer un alignement tres précis.

Selon la position et l'orientation du faisceau laser projeté sur les zones cibles,
il est possible de déterminer le type de désalignement et sa méthode de
correction. Lalignement de la courroie sobtient facilement en réglant la ou
les machines mobiles jusqu’a ce que le faisceau laser coincident avec les
zones de référence des deux unités.

r 2

(A B

\\ J

Figure 1 Différents types de désalignement de poulie

m Désalignement angulaire vertical
() Désalignement paralléle

Désalignement angulaire horizontal
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3. Installation des piles

Ces deux unités SKF TKBA 10 et SKF TKBA 20 sont alimentées avec
2 x piles alcalines AAA LRO3.

Pour insérer les piles neuves:

e Trouvez lautocollant “Retirer pour libérer le pack batterie” a lextrémité de
l'émetteur.

e Retirez les deux vis cruciformes (Fig.2).

e Retirez le support de pack batterie en tirant sur la bande blanche (Fig.3).

e Insérez soigneusement deux piles neuves dans le support en faisant
attention a la polarité. Replacez le support de pack batterie dans l'unité
et resserrez les vis.

( N\ )

Figure 2 Cache batterie Figure 3 Tirez sur la bande blanche

Remarque: Enlevez les piles si vous nallez pas utiliser 'émetteur pendant
une longue période.
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4. Montage des unités

Les SKF TKBA 10 et SKF TKBA 20 bénéficient d'un bloc de support puissant
aimanté afin que lopérateur puisse monter le systéme sur pratiqguement
toute les faces de poulies.

Montez les unités sur les faces de poulies a aligner.
e e mirroir doit étre monté sur la poulie a déplacer ou a ajuster.
e ['émetteur doit étre monté sur la poulie statique.

Lutilisateur doit identifier la poulie mobile et la poulie statique.

La poulie mobile est souvent la plus petite et montée sur l'arbre moteur.
Dans certains cas, les deux poulies et arbres peuvent nécessiter un
ajustement pour assurer lalignement désiré.

Pour les poulies et pignons non ferreux, il est possible d'utiliser un petit
serre-joint (serre-joint en G).

( N\

\\ J

Figure 4 Unités montées sur poulies

5. Mise en service

Pour mettre 'appareil sous tension, utilisez 'interrupteur a bascule situé sur
le cGté de I'émetteur.

SKF TKBA 10 & 20 21



6. Contrdle d’état d’alignement

Le faisceau laser sur le mirroir indique le désalignement angulaire vertical

et le désalignement paralléle ou déviation. Le désalignement angulaire
horizontal est indiqué par la position du faisceau laser réflechi sur 'émetteur.
Avant de les aligner, il est important que les poulies soient montées
correctement sur les axes et que les axes soient droits. En cas de poulies
voilées, ceci aura un effet négatif sur la qualité de lalignement.

7. Correction de désalignement
4 )

Angle vertical Parallele Angle horizontal

\\ J

Figure 5 Résumé du désalignement
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Etape 1:

Corrigez le désalignement angulaire vertical avec des cales en acier inox sur
la machine mobile, par exemple des cales SKF TMAS. La correction de ce
désalignement angulaire est observable sur le mirroir.

( N

\_ J

Figure 6 Désalignement angulaire vertical identifié apres correction

Etape 2:

Corrigez le désalignement angulaire horizontal en ajustant latéralement
la machine mobile. La correction est observable sur 'unité laser durant
[ajustement.

Ve

.

Figure 7 Désalignement angulaire horizontal identifié aprés correction

Etape 3:

Corrigez le désalignement paralléle (Déviation) en ajustant axialement la
machine ou la poulie mobile.

Cette correction est observable sur le mirroir.
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Figure 8 Désalignement paralléle identifié aprés correction

Si les étapes 1, 2 et 3 sont respectées, le désalignement des entrainements
par courroie devrait &tre complétement corrigé. Cependant, une correction de
désalignement peut affecter les autres conditions dalignement. Vous pouvez
avoir a répéter les étapes 1, 2 et 3 jusqu’a lalignement complet du systéme.
Un alignement correct est assuré lorsque le faisceau laser de 'émetteur vers
le récepteur coincident avec les lignes de référence.

( N\

\_ J

Figure 9 Poulies parfaitement alignées

Remarque: En tendant la courroie, contrélez lalignement angulaire
horizontal et corrigez si nécessaire.

& AVERTISSEMENT: Eteignez I'émetteur et enlevez les deux unités
AVANT de démarrer votre équipement.

24 SKF TKBA 10 & 20



8. Dépannage et maintenance

Absence de laser

e \érifiez si les piles sont correctement insérées dans 'émetteur.

e Remplacez les piles.

e Assurez-vous que la fenétre laser de 'émetteur n'est pas maculée.
Si nécessaire, nettoyez avec un chiffon en coton.

Etalonnage perdu
S'il perd son étalonnage, retournez l'outil complet a SKF pour réparation.

Chocs lourds

[’émetteur est équipé de composants optigues sensibles. Les chocs
importants et répétitifs peuvent affecter le fonctionnement et la précision de
['unité. Manipulez avec soin et assurez-vous que la fenétre laser reste propre
et sans poussiere.

9. Caractéristiques techniques

Désignation
Emetteur
Type de laser

Longueur de
laser

TKBA 10

Diode laser rouge
2maz2m

TKBA 20

Diode laser verte
2ma2m

Exactitude Meilleure que 0,02° Meilleure que 0,02°

de mesure a2m az2m

angulaire

Exactitude de  Meilleure que 0,5 mm Meilleure que 0,5 mm

mesure de

déviation

Distance de 50mma3m 50mmaém

mesure

Commande Interrupteur a bascule Interrupteur a bascule
ON/OFF de laser ON/OFF de laser

Matériau du Aluminium, finition a Aluminium, finition a

boitier couche de poudre couche de poudre

Dimensions de 169 x 51 x 37 mm 169 x 51 x 37 mm

['émetteur

Poids de 365¢ 365 g

['émetteur

Récepteur

Matériau du Aluminium, finition a couche Aluminium, finition a couche

boitier de poudre de poudre

SKF TKBA 10 & 20
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Dimensions 22 X 32 mm

du mirroir

Dimensions 169 x 51 x 37 mm

du récepteur

Poids du 3404

récepteur

Fixations

Montage Magnétique, montage latéral

Pile et alimentation

Pile 2 x piles alcalines AAA de
type IEC LRO3

Autonomie Jusqu’a 25 heures en

fonctionnement continu
Taille

Dimensions 260 x 85 x 180 mm
mallette de
transport

Poids total 1,3 kg
(mallette incl.)

Désignation TKBA 10
Conditions de service
Température 04a40°C

de service

Température -20a +60 °C
de stockage

Humidité 10 a 90%

relative HR sans condensation
Classe IP IP 40

Certificat Valide deux ans

d’étalonnage
Contenu de la 1 x émetteur TKBA 10
mallette 1 x récepteur TKBA 10
2 x piles AAA
1 x Mode demploi imprimé
1 x Certificat d'étalonnage
Piéce de rechange

22 x 32 mm
169 x 51 x 37 mm

340 g

Magnétique, montage latéral

2 x piles alcalines AAA de
type IEC LRO3

8 heures en fonctionnement
continu

260 x 85 x 180 mm

1,3 kg

TKBA 20
0as0°C
-20a +60 °C

10 a 90%

HR sans condensation
IP 40

Valide deux ans

1 x émetteur TKBA 20

1 X récepteur TKBA 20

2 x piles AAA

1 x Mode d'emploi imprimé
1 x Certificat d’étalonnage

TDTC 1/A Mallette de transport sans insert, dimension A

26
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EU Konformitatserklarung

Die,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Niederlande

erklart hiermit, dass die:

SKF Ausrichtsysteme fiir Riemenscheiben
TKBA 10 und TKBA 20

in Ubereinstimmung mit der EU-Richtlinie

EMC DIRECTIVE 2014/30/EU gemaR harmonisierter Norm fiir

EN 61000-6-2:2005 - Storfestigkeit flr Industriebereiche,

IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008, IEC 61000-4-8:2001

EN 61000-6-3:2007 - Storaussendung - Wohnbereich, Geschafts- und
Gewerbebereiche sowie Kleinbetriebe,

CISPR 16-1-4:2012, CISPR 16-2-3:2010,

CISPR 16-1-1:2010, CISPR 16-1-5:2012

konstruiert und hergestellt wurden.

Der Laser ist gemaB folgenden Normen klassifiziert:
USA FDA Standard 21 CFR, Ch 1, Teil 1040.10 und 1040.11

EUROPAISCHE ROHS-RICHTLINIE 2011/65/EU

Nieuwegein, in den Niederlanden,
October 2014

- —
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Sébastien David
Leiter Produktentwicklung und Qualitat

. J
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Sicherheitshinweise

e Schalten Sie vor Arbeitsbeginn immer den Strom der

Antriebsmaschine aus.

Die Bedienungsanleitung muss genau gelesen und beachtet werden.

Schauen Sie niemals direkt in den Laserstrahl.

Richten Sie den Laserstrahl niemals in die Augen anderer Personen.

Wenn das Gehause der Lasereinheit gecffnet wird, konnen

gefahrliche Laserstrahlen austreten. AuRerdem erlischt der

Gewahrleistungsanspruch.

e Achten Sie darauf, dass Sie sich bei der Montage der Einheiten an
der Riemenscheibe nicht die Finger quetschen.

e Das Gerat darf nicht in Bereichen mit Explosionsgefahr verwendet
werden.

e Setzen Sie das Gerat niemals starker Feuchtigkeit oder direktem
Kontakt mit Wasser aus.

e Alle Reparaturen miissen von einer SKF-Werkstatt durchgefiihrt
werden.

WARNING
LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
P<1mW A=635nm
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1. Einflihrung

Um sowohl den Riemenscheiben- als auch Keilriemenverschleif zu
verringern, ist eine prazise Ausrichtung von keilriemenbetriebenen Maschinen
von entscheidender Bedeutung. Hierdurch konnen Maschinenvibrationen
verringert werden, was wiederum zu einer erhohten Maschinenleistung flhrt.
Eine gute Riemenscheibenausrichtung kann dazu beitragen, ungeplante
Stillstande zu verringern und die Zuverlassigkeit |hrer Ausriistung zu
erhohen.

Die SKF Ausrichtsysteme fiir Riemenscheiben TKBA 10 und TKBA 20 bieten
eine einfache und genaue Moglichkeit, die Maschinen so einzustellen, dass
die Riemenscheiben prazise ausgerichtet sind.
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2. Funktionsprinzip

Das TKBA 10 und TKBA 20 besteht aus zwei Einheiten, die magnetisch an
der Seite jeder Riemenscheibe befestigt werden. Die Sendeeinheit sendet
eine Laserlinie aus, die auf die Reflektoreinheit projiziert wird.

Die Reflektoreinheit hat einen Zielbereich mit einer zentralen Bezugslinie.
Die Laserlinie wird dann zur Sendeeinheit reflektiert und der zweite
Zielbereich wird gemessen. Dies steigert die Genauigkeit in hohem MaRe.
Je nach Position und Ausrichtung der Laserlinie, die auf die Zielbereiche
projiziert wird, kann bestimmt werden, um welchen Typ von Fehlausrichtung
es sich handelt und wie diese korrigiert werden kann.

Eine Riemenausrichtung kann einfach durchgefiihrt werden, indem die
bewegliche(n) Maschine(n) verstellt werden, bis die Laserlinien mit den
Bezugslinien auf beiden Einheiten Gbereinstimmen.

r 2
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Abbildung 1 Verschiedene Typen falscher Riemenscheibenausrichtung

m Vertikaler Winkelversatz
B Parallelversatz

Horizontaler Winkelversatz
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3. Einsetzen der Batterie

Die Gerate TKBA 10 und 20 werden mit 2 x AAA LRO3 Alkali-Batterien
betrieben.

Einsetzen der neuen Batterien:

e Suchen Sie den Aufkleber “Remove to Release battery pack”
(Entfernen, um Batteriepaket freizugeben) am Ende der Sendeeinheit.

e Entfernen Sie die beiden Kreuzschlitzschrauben (Abb. 2).

e Nehmen Sie das Batteriefach heraus, indem Sie am weien
Band ziehen (Abb. 3).

e  Setzen Sie vorsichtig zwei neue Batterien in das Fach ein. Achten Sie
dabei auf die richtige Polaritat. Setzen Sie das Batteriefach wieder in die
Einheit ein und bringen Sie die Schrauben wieder an.

( N\ )

L 5
Abbildung 2 Batterieklappe Abbildung 3 Am weiBen Band ziehen

Hinweis: Entfernen Sie die Batterien, wenn die Sendeeinheit langere Zeit
unbenutzt bleibt.

4. Anbringen der Einheiten

Die Gerate TKBA 10 und TKBA 20 haben eine kraftvolle Magnethalterung,
mit der der Bediener das System an fast jeder Riemenscheibenstirnseite
befestigen kann.
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Bringen Sie die Einheiten an den auszurichtenden

Riemenscheibenstirnseiten an.

e Die Reflektoreinheit sollte an der zu bewegenden bzw. einzustellenden
Riemenscheibe befestigt werden.

e Die Sendeeinheit sollte an der stationaren Riemenscheibe befestigt
werden.

Der Benutzer muss feststellen, welche Riemenscheibe beweglich und welche
stationar ist. Die bewegliche Riemenscheibe ist haufig die kleinste und ist oft
an der Motorwelle befestigt. In einigen Fallen missen eventuell sowohl die
Riemenscheiben als auch die Wellen eingestellt werden, um die gewtinschte
Ausrichtung zu erzielen.

Bei Riemenscheiben oder Kettenradern, die nicht aus Metall sind, ist es
maoglich, eine kleine Schraubzwinge (G-Klemme) zu verwenden.

g J
Abbildung 4 An den Riemenscheiben befestigte Einheiten

5. Einschalten

Um die Laserlinie einzuschalten, verwenden Sie den Kippschalter an der
Seite der Sendeeinheit.
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6. Uberpriifung des Ausrichtungszustands

Die Laserlinie auf der Reflektoreinheit zeigt den vertikalen Winkelversatz und
den Parallelversatz an. Der horizontale Winkelversatz wird durch die Position
der reflektierten Laserlinie auf der Sendeeinheit angezeigt.

Es ist wichtig, dass die Riemenscheiben vor der Ausrichtung ordnungsgemai

auf den Wellen angebracht und die Wellen gerade sind. Verformte
Riemenscheiben wirken sich nachteilig auf die Qualitat der Ausrichtung aus.

7. Korrektur der Fehlausrichtung

4 )\
N\
y, 4
Vertikaler Parallel Hor/zontu ler
Winkel Winkel
g J

Abbildung 5 Zusammenfassung maglicher Fehlausrichtungen
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Schritt 1:

Korrigieren Sie den vertikalen Winkelversatz, indem Sie unter die bewegliche
Maschine Edelstahlscheiben wie beispielsweise

SKF TMAS-Scheiben legen. Die Korrektur des Winkelversatzes kann auf der
Reflektoreinheit beobachtet werden.

( N

g J
Abbildung 6 Vertikaler Winkelversatz und Ausrichtung nach der Korrektur

Schritt 2:

Korrigieren Sie den horizontalen Winkelversatz durch seitliches Einstellen
der beweglichen Maschine. Wahrend der Einstellung kann dies auf der
Lasereinheit beobachtet werden.

Ve

.

Abbildung 7 Horizontaler Winkelversatz und Ausrichtung
nach der Korrektur

Schritt 3:

Korrigieren Sie den Parallelversatz durch Einstellen der beweglichen
Riemenscheibe oder durch axiales Einstellen der Maschine.

Diese Korrektur kann auf der Reflektoreinheit beobachtet werden.
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Abbildung 8 Parallelversatz und Ausrichtung nach der Korrektur

Werden die Schritte 1, 2 und 3 befolgt, diirfte die Ausrichtung der
Keilriemenantriebe rasch erledigt sein. Die Korrektur der einen Ausrichtung
kann jedoch die der anderen Ausrichtungen beeinflussen. Die Schritte

1, 2 und 3 missen maglicherweise wiederholt werden, bis das System
vollkommen ausgerichtet ist.

Eine gute Ausrichtung wird erzielt, wenn sich die Laserlinien auf der Sende-
und der Reflektoreinheit mit den Bezugslinien tberschneiden.

( N\

\ J
Abbildung 9 Perfekt ausgerichtete Riemenscheiben

Hinweis: Priifen Sie beim Anziehen des Riemens die horizontale
Winkelausrichtung und stellen Sie diese ggf. ein.

& ACHTUNG: Schalten Sie die Sendeeinheit AUS und entfernen Sie beide
Einheiten, BEVOR Sie die Maschine starten.
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8. Fehlersuche und Wartung

Keine Laserlinie

e \ergewissern Sie sich, dass die Batterien richtig in die Sendeeinheit

eingesetzt wurden.

e Erneuern Sie die Batterien.
e Stellen Sie sicher, dass das Laserfenster in der Sendeeinheit nicht
verschmutzt ist. Falls erforderlich, mit einem Baumwolltuch reinigen.

Verlorene Kalibrierung: Wenn das Gerat seine Kalibrierung verliert, schicken
Sie das komplette Gerat zur Reparatur an SKF zurtick.

Starke StoRe: Die Sendeeinheit ist mit empfindlichen optischen
Komponenten ausgestattet. Starke StoRe konnen Funktion und Genauigkeit
der Einheit beeintrachtigen. Gehen Sie vorsichtig mit dem Gerat um und
stellen Sie sicher, dass das Laserfenster sauber gehalten wird.

9. Technische Daten

Kurzzeichen
Sendeeinheit
Lasertyp

Lange der Laserlinie

Genauigkeit bei
Winkelmessung

Genauigkeit bei
Linearitatsmessung

Messabstand
Bedienung

Gehause-
werkstoff

Abmessungen der
Sender-Einheit

Gewicht der
Sender-Einheit

Empfanger-Einheit
Gehausewerkstoff

Reflektor-
abmessungen

TKBA 10

Rote Laserdiode
2mbei2m
Besser als 0,02° bei 2 m

Besser als 0,5 mm

50 mm his 3 m

EIN/AUS-Kippschalter
fur Laser

Aluminium,
Pulverbeschichtung

169 x 51 x 37 mm

365

Aluminium,
Pulverbeschichtung

22 x 32 mm

TKBA 20

Grine Laserdiode
2mbei2m
Besser als 0,02° bei 2 m

Besser als 0,5 mm

50 mm his 6 m

EIN/AUS-Kippschalter
fur Laser

Aluminium,
Pulverbeschichtung

169 x 51 x 37 mm

365

Aluminium,
Pulverbeschichtung

22 x 32 mm

SKF TKBA 10 & 20
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Abmessungen der 169 x 51 x 37 mm
Empfanger-Einheit
Gewicht der

Empfanger-Einheit
Befestigungsvorrichtungen

Befestigung

340 g

Magnetisch,
seitliche Befestigung

Batterie und Leistung

Batterie 2 x AAA Alkali-Batterie
IEC LRO3
Betriebszeit 25 Stunden
Dauerbetrieb
GroRe
Abmessungen des 260 x 85 x 180 mm
Transportkoffers
Gesamtgewicht 1,3 kg
(einschl. Koffer)
Bezeichnung TKBA 10
Betriebsanforderungen
Betriebstemperatur 0 bis 40 °C
Aufbewahrungs- —20 bis +60 °C
Temperaturbereich
Relative 10 bis 90% RH,
Luftfeuchtigkeit nicht kondensierend
Schutzart IP 40
Kalibrierungs- Zwei Jahre glltig
zertifikat
Inhalt des Koffers 1 x TKBA 10
Sender-Einheit
1 x TKBA 10

Empfanger-Einheit
2 x AAA Batterien

1 x Gedruckte
Bedienungsanleitung
1 x Kalibrierungs-
zertifikat

Ersatzteile

TDTC 1/A

169 x 51 x 37 mm

340 g

Magnetisch,
seitliche Befestigung

2 x AAA Alkali-Batterie
IEC LRO3

8 Stunden
Dauerbetrieb

260 x 85 x 180 mm

1,3 kg

TKBA 20

0 bis 40 °C
—20 his +60 °C

10 bis 90% RH,
nicht kondensierend
IP 40

Zwei Jahre glltig

1 x TKBA 20
Sender-Einheit

1 x TKBA 20
Empfanger-Einheit
2 x AAA Batterien

1 x Gedruckte
Bedienungsanleitung
1 x Kalibrierungs-
zertifikat

Transportkoffer ohne Inlay, GroRe A
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Declaracion de conformidad de la UE

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Paises Bajos

declara que los siguientes productos:

Herramientas SKF de alineacion para poleas y pifiones
TKBA 10 y TKBA 20

han sido disenados y fabricados de acuerdo con la directiva de
compatibilidad electromagnética (EMC) 2014/30/EU, y tal y como
se indica en la normativa armonizada:

EN 61000-6-2:2005 - Inmunidad para entornos industriales,

IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008, IEC 61000-4-8:2001

EN 61000-6-3:2007 - Norma sobre emisiones para entornos
residenciales, comerciales e industriales ligeros,

CISPR 16-1-4:2012, CISPR 16-2-3:2010,

CISPR 16-1-1:2010, CISPR 16-1-5:2012

El laser esta clasificado de acuerdo con la
Norma 21 CFR, Cap 1, Parte 1040.10 y 1040.11 de la FDA de los EE.UU.

LA DIRECTIVA EUROPEA ROHS (sobre restricciones a la utilizacion de
determinadas sustancias peligrosas) 2011/65/UE

Nieuwegein, Paises Bajos,
Octubre 2013

-
——

Sébastien David
Jefe de desarrollo de producto y calidad

J
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Recomendaciones de seguridad

Apague siempre el contacto de la maquina antes de empezar a
trabajar.

Lea y siga siempre las instrucciones de funcionamiento.

Nunca mire directamente al haz del laser.

No apunte nunca a los ojos con el laser.

Abrir la carcasa de la unidad laser puede ocasionar una exposicion
peligrosa a la luz y anula la garantia.

Tenga cuidado de no pillarse los dedos al instalar las unidades en
la polea.

El equipo no debe utilizarse en entornos donde existe peligro

de explosion.

Evite utilizar el equipo en ambientes muy hiimedos y aseglrese de
gue no entra en contacto con agua.

Todos los trabajos de reparacion del equipo deberan realizarse en un
taller de reparacion SKF.

WARNING
LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
P<1mW A=635nm
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1. Introduccion

La alineacion precisa de las maquinas accionadas por correas es fundamental
para reducir el desgaste de sus partes. De este modo se reducen las
vibraciones, mejorando asi el rendimiento de la maquina.

Una buena alineacion de las poleas puede ayudar a reducir el tiempo de
inactividad y a mejorar la fiabilidad de su equipo.

Las herramientas SKF de alineacion para poleas y pifiones TKBA 10 y

TKBA 20 sirven para ajustar la maquinaria de forma facil y precisa, de modo
que las poleas queden perfectamente alineadas.
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2. Principio de funcionamiento

La TKBA 10 y la TKBA 20 cuentan con dos unidades que se adhieren
magnéticamente a las caras de cada polea. La unidad emisora emite un rayo
laser que se proyecta en la unidad receptora, equipada con una zona objetivo
con linea de referencia central. Esta reenvia entonces el rayo laser para su
lectura en la zona objetivo de la unidad emisora inicial, creando una especie
de triangulacion que hace gue las medidas sean enormemente precisas.

En funcion de la posicion y la orientacion del rayo laser proyectado en las
zonas objetivo, es posible determinar el tipo de desalineacion y la forma de
corregirlo. La alineacion de la correa es facil de realizar: s6lo hay que ajustar
la maquina o maquinas moviles hasta que los rayos laser coincidan con las
lineas de referencia en ambas unidades.

r 2
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Imagen 1 Distintos tipos de desalineacion de las poleas

m Desalineacion angular vertical
B Desalineacion paralela

Desalineacion angular horizontal
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3. Instalacion de las pilas
Las unidades TKBA 10 y 20 funcionan con 2 pilas alcalinas LRO3 (AAA).

Para introducir las pilas nuevas:

e Busque el adhesivo “Remove to Release battery pack” en el extremo de
la unidad emisora.

e Retire los dos tornillos de estrella (Imagen 2).

e Sague el soporte de las pilas tirando de la banda blanca (Imagen 3).

e Introduzca con cuidado dos pilas nuevas en el soporte teniendo en
cuenta la polaridad. Vuelva a colocar el soporte de las pilas en la unidad
e instale los tornillos.

( N\ )

J .

Imagen 2 Tapa del compartimento de Imagen 3 Tire de la banda blanca
las pilas

Nota: Retire las pilas si la unidad emisora no se va a utilizar durante un largo
periodo de tiempo.
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4. Instalacion de las unidades

Las TKBA 10 y TKBA 20 estan equipadas con una abrazadera de soporte con
un potente iman, lo que permite al operario montar el sistema en la cara de
casi cualquier polea.

Monte las unidades en las caras de las poleas gue va a alinear.

e La unidad reflectora debe montarse en la polea que se va a mover
0 a ajustar.

e La unidad emisora debe montarse en la polea estacionaria.

El usuario debe determinar qué polea es movil y qué polea es estacionaria.
La polea movil suele ser la mas pequefia y normalmente esta instalada en
el eje motor. En algunos casos puede ser necesario ajustar ambas poleas y
ambos ejes para lograr la alineacion deseada.

En poleas o pinones no ferrosos, se puede utilizar una pequena pinza de
sujecion (pinza tipo sargento).

( N\
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Imagen 4 Unidades montadas en poleas

5. Encendido

Para encender el rayo laser, utilice el interruptor situado en el lateral de la
unidad emisora.
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6. Comprobacion del estado de alineacion

El rayo laser de la unidad reflectora muestra la desalineacion angular vertical
y la desalineacion paralela, o desviacion. La desalineacion angular horizontal
la marca la posicion del rayo laser reflejado en la unidad emisora.

Antes de alinear las poleas, es importante que éstas se encuentren

correctamente instaladas sobre sus ejes y que éstos estén rectos. Una fijacion
deficiente de las poleas influye negativamente en la calidad de la alineacion.

7. Correccion de la desalineacion

4 N\
N\ s
y, § 4
Angular vertical Paralela Angular
horizontal
\_ J

Imagen 5 Tipos de desalineacién
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Paso 1:

Corrija la desalineacion angular vertical utilizando chapas calibradas de

acero inoxidable en la maguina movil, como las de la serie SKF TMAS.

Se puede ver como se corrige este tipo de desalineacion angular en la unidad
reflectora.

( N
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Imagen 6 Desalineacién angular vertical antes y después de la correccién

Paso 2:
Corrija la desalineacion angular horizontal ajustando lateralmente la maguina
movil. Durante el ajuste, la rectificacion se aprecia en la unidad laser.

Ve

.

Imagen 7 Desalineacién angular horizontal antes y después de la correccién

Paso 3:

Corrija la desalineacion paralela (desviacion) ajustando horizontalmente la
polea o la maquina movil.

Esta correccion puede apreciarse desde la unidad reflectora.
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Imagen 8 Desalineacién paralela antes y después de la correccién

Si se han seguido los pasos 1, 2 y 3 la alineacion de los accionamientos de la
correa debe ser facil y rapida. Sin embargo, corregir un tipo de desalineacion
puede conducir a otro tipo de desviacion. Puede que haya que repetir los
pasos 1, 2 y 3 hasta que el sistema quede completamente alineado.

Se logra una alineacion 6ptima cuando los rayos laser de las unidades
emisora y reflectora coinciden con las lineas de referencia.

( N\
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Imagen 9 Poleas perfectamente alineadas

Note: Cuando tense la correa, compruebe la alineacion angular horizontal
y ajuste en caso necesario.

& ADVERTENCIA: Apague la unidad laser (boton OFF) y retire ambas
unidades ANTES de poner en marcha la maquina.
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8. Resolucion de problemas y mantenimiento

Ausencia de rayo laser
e Compruebe gue las pilas se hayan introducido correctamente en la

unidad emisora.
e Cambie las pilas.

e Compruebe que la ventana laser de la unidad emisora no esté obstruida
por la suciedad. Si es necesario, limpie con un pafo de algodon.

Pérdida de la calibraci

on

Si por algin motivo la herramienta perdiese su calibracion, enviela a SKF para

reparar.

Impactos fuertes

La unidad emisora esta equipada con componentes Opticos sensibles. Los impactos
fuertes pueden afectar al funcionamiento y a la precision de la unidad. Manéjela
con cuidado y aseglrese de que la ventana laser se mantiene siempre limpia.

9. Datos técnicos

Referencia
Unidad emisora
Tipo de laser
Longitud de la linea
laser

Precision de
medicion angular
Precision de
medicion paralela
Distancia de
medicion

Control

Material de la
carcasa
Dimensiones de la
unidad emisora
Peso de unidad
emisora

Unidad receptora
Material de la
carcasa
Dimensiones del
reflector

TKBA 10

Laser de luz roja
2maz2m

(6,6 fta 6,6 ft)
Superior a los
0,02°,a2m

Superior a los 0,5 mm
(1/50” in.)
50mma3m

(2in.a 10 ft)
Interruptor de encendido/
apagado del laser
Aluminio, acabado con
pintura electrostatica
169 x 51 x 37 mm
(6.65x2.0x%x1.5in.)
365¢g

(0.8 lbs)

Aluminio, acabado con
pintura electrostatica
22 X 32 mm

(09 x1.3in.)

TKBA 20

Laser de luz verde
2maz2m

(6,6 fta 6,6 ft)
Superior a los
0,02°,a2m

Superior a los 0,5 mm
(1/50" in.)
50mmaém

(2 in. a 20 ft)
Interruptor de encendido/
apagado del laser
Aluminio, acabado con
pintura electrostatica
169 x 51 x 37 mm
(6.65x2.0x1.5in.)
365 g

(0.8 lbs)

Aluminio, acabado con
pintura electrostatica
22 X 32 mm

(09 x1.3in.)

SKF TKBA 10 & 20
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Dimensiones de la
unidad receptora
Peso de unidad
receptora
Accesorios

Montaje

Pila y alimentacion
Pila

Duracion

Tamano
Dimensiones del
maletin

Peso total

(incl. maletin)

Referencia

169 x 51 x 37 mm
(6.5 x 2.0 x 1.5 in.)
340 g

(0.7 lbs)

Magnético, montaje lateral

2 x tipo alcalino AAA
|IEC LRO3

Hasta 25 horas de
uso continuo

260 x 85 x 180 mm
(103 x 3.4 x 7.0in.)
1,3 kg

(2.9 lbs)

TKBA 10

Requisitos de funcionamiento

Temperatura de
funcionamiento
Temperatura de
almacenamiento
Humedad relativa

Clase de proteccion |P
Certificado de
calibracion

0as40°C

(32 a 104 °F)

-20 a +60 °C

(-4 a +140 °F)

Del 10 al 90% HR

sin condensacion

IP 40

Valido durante dos anos

Contenido del maletin

Piezas de repuesto
TDTC 1/A

1 x unidad emisora
TKBA 10

1 x unidad receptora
TKBA 10

2 x pilas AAA

1 x Instrucciones de uso
impresas

1 x Certificado de
calibracion

169 x 51 x 37 mm
(6.5 x 2.0 x 1.5 in.)
340 g

(0.7 bs)

Magnético, montaje lateral

2 x tipo alcalino AAA
|IEC LRO3

8 horas de uso continuo

260 x 85 x 180 mm
(103 x 3.4 x 7.0in.)
1,3 kg

(2.9 Ibs)

TKBA 20

0a40°C

(32 a 104 °F)

-20a +60 °C

(-4 a +140 °F)

Del 10 al 90% HR

sin condensacion

IP 40

Valido durante dos anos

1 x unidad emisora
TKBA 20

1 x unidad receptora
TKBA 20

2 x pilas AAA

1 x Instrucciones de uso
impresas

1 x Certificado de
calibracion

Gaja de herramientas genérica sin forma interior,

tamano A
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Dichiarazione di Conformita UE

Noi,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Paesi Bassi

dichiariamo con la presente che i seguenti prodotti:

Attrezzo per allineamento cinghie SKF
TKBA 10 e TKBA 20

¢ stato progettato e fabbricato in conformita della

NORMATIVA EMC 2014/30/UE come indicato nella norma armonizzata per
EN 61000-6-2:2005 - Immunita per gli ambienti industriali

IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008, IEC 61000-4-8:2001

EN 61000-6-3:2007 - Emissioni standard per ambienti residenziali,
commerciali e per l'industria leggera,

CISPR 16-1-4:2012, CISPR 16-2-3:2010,

CISPR 16-1-1:2010, CISPR 16-1-5:2012

Il laser & classificato in conformita con le norme seguenti:
norma FDA USA 21 CFR, cap. 1, paragrafi 1040.10 e 1040.11

DIRETTIVA EUROPEA ROHS 2011/65/UE

Nieuwegein, Paesi Bassi,
Ottobre 2013

= —
T =
T

e

Sébastien David
Responsabhile Sviluppo Prodotto e Qualita

. J
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Norme di sicurezza

Prima di iniziare a lavorare, spegnere sempre lalimentazione della
macchina conduttrice.

Leggere e seguire sempre le istruzioni per ['uso.

Evitare comunque di guardare direttamente il fascio laser.

Non dirigere mai il fascio laser verso gli occhi di altre persone.
Lapertura dell'involucro dell'unita laser puo causare 'esposizione
a pericolose sorgenti luminose e comportare lannullamento

della garanzia.

Porre attenzione a non schiacciarsi le dita quando si montano le
unita sulla puleggia.

Lo strumento non deve essere impiegato in zone esposte a rischio
di esplosione.

Non esporre mai lo strumento a umidita eccessiva o al contatto
diretto con lacqua.

Tutti gli interventi di riparazione devono essere affidati a un'officina
autorizzata SKF.

WARNING
LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
P<1mW A=635nm

SKF TKBA 10 & 20
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1. Introduzione

Lallineamento preciso dei macchinari con trasmissione a cinghia e essenziale
per ridurre l'usura delle pulegge e delle cinghie. Pud inoltre contribuire

a ridurre le vibrazioni del macchinario con conseguente aumento delle
prestazioni.

Un allineamento ottimale delle cinghie pud contribuire a ridurre i tempi di
fermo non pianificati e migliorare l'affidabilita delle macchine.

Gli strumenti di allineamento cinghie TKBA 10 e TKBA 20 di SKF offrono un
metodo facile e preciso per regolare le macchine in modo da allineare con
precisione le pulegge.
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2. Principio di funzionamento

Gli strumenti TKBA 10 e TKBA 20 sono composti da due unita che si fissano
mediante magneti ai lati di ciascuna puleggia. L'unita trasmittente emette
un fascio laser che viene proiettato sull’unita riflettente. L'unita riflettente
dispone di un‘area bersaglio con una linea centrale di riferimento. Il fascio
laser viene quindi riflesso sull'unita trasmittente per una lettura sulla seconda
area bersaglio, aumentando notevolmente la precisione.

A seconda della posizione dell'orientamento del fascio laser proiettato sulle
aree bersaglio, e possibile determinare il tipo di disallineamento e il modo
per correggerlo. Lallineamento cinghie si esegue facilmente regolando la
parte mobile fino a far coincidere i fasci laser con le linee di riferimento su
entrambe le unita.

r 2

| o 5]

Figure 1 Differenti tipi di disallineamento pulegge

m Disallineamento angolare verticale
B Disallineamento parallelo

Disallineamento angolare orizzontale
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3. Installazione della batteria

Gli strumenti TKBA 10 e TKBA 20 sono alimentati da 2 batterie alcaline
AAA LRO3.

Per inserire le nuove batterie:

e Individuare l'adesivo “Remove to Release battery pack” (Rimuovere per
estrarre le batterie) allestremita dell’'unita trasmittente.

e Rimuovere le due viti con testa a croce (Fig.2).

e Estrarre il pacco portabatterie tirando la fascetta bianca (Fig.3).

e [nserire con cura due batterie nuove nel portabatterie ponendo
attenzione a rispettare la polarita. Inserire di nuovo il portabatterie
nell'unita e avvitare le viti.

( N\ )

J .

Figure 2 Coperchio batteria Figure 3 Tirare la fascetta bianca

Nota: Rimuovere le batterie qualora si preveda di non utilizzare lunita
trasmittente per periodi prolungati.
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4. Montaggio delle unita

Gli strumenti TKBA 10 e TKBA 20 includono una staffa di supporto dotata
di un potente magnete che consente alloperatore di montare il sistema sui
fianchi di quasi tutte le pulegge.

Montare le unita sui lati delle pulegge da allineare.

e Lunita riflettente deve essere montata sulla puleggia da muovere
o regolare.

e [unita trasmittente deve essere montata sulla puleggia fissa.

[utente deve determinare quale puleggia € mobile e quale é fissa.

La puleggia mobile spesso € la pil piccola ed ¢ installata sull'albero del
motore. In alcuni casi, puo essere necessario regolare entrambe le pulegge
e gli alberi per ottenere lallineamento desiderato.

Per pulegge e pignoni in materiale non ferroso, e possibile utilizzare una
piccola barra con morsetto (morsetto a G).

Ve

.

Figure 4 Unita montate sulle pulegge

5. Accensione

Per attivare il fascio laser, utilizzare l'interruttore a bilanciere situato sul lato
dell'unita trasmittente.
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6. Verifica delle condizioni di allineamento

La posizione del fascio laser sull’unita riflettente indica il disallineamento
angolare verticale e il disallineamento parallelo o offset. Il disallineamento
angolare orizzontale e indicato dalla posizione del fascio laser riflesso

sullunita trasmittente.

Prima di allineare le pulegge, & importante che esse siano montate
correttamente sugli alberi e che gli alberi siano rettilinei. La deformazione

delle pulegge pregiudica la qualita dell’allineamento.

7. Correzione del disallineamento

4 )\
(
\ 4
Angolare Parallelo Angolare
verticale orizzontale
g J
Figure 5 Riepilogo disallineamento
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Fase 1:

Correggere il disallineamento angolare verticale regolando la posizione
della componente mobile della macchina mediante spessori in acciaio inox
quali, ad esempio gli spessori SKF TMAS. Il grado di correzione di questo
disallineamento angolare puo essere osservato sull'unita riflettente.

( N

\_ J

Figure 6 Disallineamento angolare verticale rilevato inizialmente e dopo la correzione

Fase 2:

Correggere il disallineamento angolare orizzontale regolando la posizione
laterale della componente mobile della macchina. Il grado di correzione puo
essere osservato sull'unita laser durante la regolazione.

Ve

.

Figure 7 Disallineamento angolare orizzontale rilevato inizialmente e dopo la correzione

Fase 3:

Correggere il disallineamento parallelo (offset) regolando la posizione assiale
della puleggia mobile o della componente mobile della macchina.

Il grado di correzione pud essere osservato sull'unita riflettente.
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Figure 8 Disallineamento parallelo rilevato inizialmente e dopo la correzione

Se si osservano le fasi 1, 2 e 3, lallineamento delle pulegge di trascinamento
delle cinghie dovrebbe essere ottenuto rapidamente. Tuttavia, la correzione
di un disallineamento pud influire su altre condizioni di allineamento. Puo
essere necessario ripetere le fasi 1, 2 e 3 finché il sistema non risulta
completamente allineato.

Un allineamento ottimale si ottiene quando i fasci laser sulle unita
trasmittente e ricevente coincidono con le linee di riferimento.

( N\

\_ J

Figure 9 Pulegge perfettamente allineate

Nota: Quando si tende la cinghia, controllare lallineamento angolare
orizzontale e regolarlo se necessario.

& AVVERTENZA: PRIMA di avviare il macchinario, SPEGNERE l'unita
trasmittente e rimuovere entrambe le unita laser.
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8. Risoluzione dei problemi e manutenzione

Assenza fascio laser

e Verificare che le batterie siano inserite correttamente nell'unita

trasmittente.

e  Sostituire le batterie.

e Verificare che l'apertura di uscita del laser nell'unita trasmittente non
sia ostruita da sporcizia. Pulire, se necessario, con un panno in cotone.

Perdita di calibrazione

Se lo strumento perde la calibrazione, inviare lo strumento completo

a SKF per la riparazione.

Urti violenti

unita trasmittente e dotata di componenti ottici sensibili. Eventuali urti
violenti possono compromettere il funzionamento e la precisione dell'unita.
Maneggiare con cura e assicurarsi che lapertura di uscita del laser sia
sempre pulita e priva di sporcizia.

9. Dati tecnici

Designazione

Unita trasmittente
Tipo di laser
Lunghezza fascio laser

Accuratezza di
misurazione angolare

Accuratezza di
misurazione offset

Distanza di misurazione
Comando

Materiale involucro

Dimensioni unita
trasmittente

Peso unita
trasmittente

Unita ricevente
Materiale involucro

Dimensioni riflettore

TKBA 10

Diodo laser rosso
2maz2m
Migliore di 0,02°a 2 m

Migliore di 0,5 mm

da50mma3m

Interruttore a bilanciere
ON/OFF laser
Alluminio, finitura in
vernice a polvere

169 x 51 x 37 mm

36549
Alluminio, finitura in

vernice a polvere
22 x 32 mm

TKBA 20

Diodo laser verde
2maz2m
Migliore di 0,02°a 2 m

Migliore di 0,5 mm

da50mmaém

Interruttore a bilanciere
ON/OFF laser
Alluminio, finitura in
vernice a polvere

169 x 51 x 37 mm

36549
Alluminio, finitura in

vernice a polvere
22 x 32 mm
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Dimensioni unita
ricevente

Peso unita ricevente
Sistemi di fissaggio
Montaggio

169 x 51 x 37 mm

340 g

Magnetico, laterale

Batteria e alimentazione

Batterie

Autonomia di
funzionamento

Dimensioni

Dimensioni della
custodia per trasporto

Peso totale
(custodia inclusa)

Designazione
Requisiti operativi
Temperatura di
esercizio
Temperatura di
stoccaggio

Umidita relativa

Classe IP

Certificato di
calibrazione

Contenuto della
scatola

Ricambi
TDTC 1/A

2 x AAA tipo alcalino IEC
LRO3

25 ore di funzionamento
continuo

260 x 85 x 180 mm

1,3 kg

TKBA 10

da0a40°C

da-20a +60 °C

da 10% a 90%
RH senza condensa

IP 40
Valido per due anni

1 x Unita trasmittente
TKBA 10

1 x Unita ricevente
TKBA 10

2 x Batterie AAA
1 x Istruzioni per l'uso
stampate

1 x Certificato di
calibrazione

169 x 51 x 37 mm

340 g

Magnetico, laterale

2 x AAA tipo alcalino IEC
LRO3

8 ore di funzionamento
continuo

260 x 85 x 180 mm

1,3 kg

TKBA 20

daOa40°C

da-20a +60 °C

da 10% a 90%
RH senza condensa

IP 40
Valido per due anni

1 x Unita trasmittente
TKBA 20

1 x Unita ricevente
TKBA 20

2 x Batterie AAA

1 x Istruzioni per l'uso
stampate

1 x Certificato di
calibrazione

Valigetta senza sagomatura interna in formato A
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Declaragao de conformidade da Unido Europeia

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Holanda

por meio desta declara que os produtos a seguir:

Ferramentas de Alinhamento de Correias
TKBA 10 e TKBA 20 SKF

foram projetadas e fabricadas em conformidade com a

EMC DIRECTIVE 2014/30/EU tal como se descreve na norma
harmonizada para

EN 61000-6-2:2005 - Imunidade para ambientes industriais,

IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008, IEC 61000-4-8:2001

EN 61000-6-3:2007 - Norma de emissoes para ambientes residenciais,
comerciais e pouco industrializados,

CISPR 16-1-4:2012, CISPR 16-2-3:2010,

CISPR 16-1-1:2010, CISPR 16-1-5:2012

0 laser esta classificado de acordo com a norma norte-americana da
FDA 21 CFR, Cap. 1, Parte 1040.10 e 1040.11

DIRETRIZ EUROPEIA DE ROHS 2011/65/EU

Nieuwegein, Holanda,
Margo de 2014

Sébastien David
Gerente de Desenvolvimento e Qualidade de Produtos

. J
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Recomendacoes de seguranca

Desligue sempre a corrente elétrica da maguina de acionamento,
antes de iniciar os trabalhos.

Leia e siga sempre as instrugoes de uso.

Nunca olhe diretamente para o raio laser.

Nunca direcione o feixe de laser para os olhos de outra pessoa.
Abrir o compartimento da unidade de laser pode resultar em
exposicao perigosa a luz e anula a garantia.

Tenha cuidado para nao apertar os dedos, ao instalar as unidades na
polia.

0 equipamento nao deve ser usado em locais, onde haja risco de
explosao.

Nunca exponha o equipamento a um alto nivel de umidade ou o
cologue em contato direto com agua.

Todo o trabalho de reparo deve ser realizado em uma oficina de
consertos da SKF.

WARNING
LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
P<1mW A=635nm
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1. Introducao

0 alinhamento exato das maquinas acionadas por correia é imprescindivel
para reduzir o desgaste da polia e da correia, bem como para ajudar a
reduzir a vibracdo, o que resulta em melhor desempenho da maquina.

Um bom alinhamento da polia pode ajudar a reduzir os tempos de parada
nao programados e aprimorar a confiabilidade do equipamento.

As Ferramentas de Alinhamento de Correias TKBA 10 e TKBA 20 SKF
oferecem um método facil e exato de ajustar as maguinas, de forma que as
polias sejam alinhadas com precisao.
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2. Principio de funcionamento

ATKBA 10 e a TKBA 20 sao formadas por duas unidades fixadas
magneticamente ao lado de cada polia. A unidade de transmissao emite

uma linha do raio laser que é projetado na unidade do refletor. A unidade do
refletor possui uma area de alvo com uma linha de referéncia central. Depois,
a linha do raio laser é refletida para a unidade de transmissao para a leitura
na segunda area-alvo, aumentando a precisao de forma significativa.
Dependendo da orientacao e posicao da linha de raio laser projetada nas
areas-alvo, é possivel determinar o tipo de desalinhamento e como corrigi-lo.
0 alinhamento da correia é realizado facilmente, ajustando-se as magquinas
moveis, de forma que as linhas de raios laser coincidam com as linhas de
referéncia localizadas em ambas as unidades.

r 2

C
| o 5] @ )

Figura 1 Diferentes tipos de desalinhamento da polia

m Desalinhamento do angulo vertical
B Desalinhamento paralelo

Desalinhamento do angulo horizontal
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3. Instalacao das pilhas
ATKBA 10 e a 20 sao alimentadas com 2 pilhas alcalinas LRO3 AAA.

Para inserir as pilhas novas:

e Localize a etiqueta “Remove to Release battery pack” (Remover para
liberar o compartimento de pilhas) na extremidade da unidade de
transmissao.

e Remova os dois parafusos Phillips (Fig. 2).

e Puxe a tira branca e retire o compartimento de pilhas (Fig. 3).

e Insira com cuidado as duas pilhas novas no compartimento, observando
as marcas de polaridade. Cologue o suporte do kit de pilhas na unidade
e aperte os parafusos.

( N\ )

Figura 2 Porta do compartimento Figura 3 Puxe a tira branca
da bateria

Observacao: Retire as pilhas se o transmissor nao for usado por um periodo
longo de tempo.
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4. Instalacao das unidades

ATKBA 10 e a TKBA 20 possuem um conjunto de suporte magnético potente
com o qual o operador pode montar o sistema em praticamente qualquer
lado da polia.

Monte as unidades nos lados da polia para serem alinhadas.
e 0 refletor deve ser montado na polia a ser movida ou ajustada.
e Aunidade de transmissao deve ser montada na polia fixa.

0O usuario deve definir qual polia é fixa e qual movel.

Geralmente, a polia movel é a menor e geralmente € montada no eixo do
motor. Em alguns casos, é necessario ajustar as polias e os eixos para obter
o0 alinhamento desejado.

Em caso de polias ou rodas dentadas nao ferrosas, é possivel usar uma
pequena bragadeira de fixacao (bracadeira em G).

( N\

\\ J

Figura 4 Unidades montadas nas polias

5. Como ligar as unidades de laser

Para ligar a linha de raio laser, use o interruptor situado no lado da unidade
de transmissao.
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6. Verificagao do estado do alinhamento

A linha de raio laser no refletor mostra o erro de alinhamento do angulo
vertical e o erro de alinhamento ou deslocamento paralelo. O erro de
alinhamento do angulo horizontal é indicado pela unidade de transmissao.

Antes de alinhar as polias, & importante que elas estejam instaladas nos

eixos corretamente e que estes estejam retos. As polias curvas poderao
afetar negativamente o alinhamento.

7. Correcao de erro de alinhamento

4 N\
N\ s
J § 4
Angulo Paralelo AAngulo
vertical horizontal
\_ J

Figura 5 Visdo geral de erros de alinhamento
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Passo 1:

Corrija o erro de alinhamento calgando a maguina movel, usando calgos de
aco inoxidavel, como os TMAS da SKF. A correcao desse erro de alinhamento
do angulo pode ser observada no refletor.

( N

\_ J

Figura 6 Erro de alinhamento do dngulo vertical antes e apds a correcdo

Passo 2:
Corrija o erro do angulo horizontal, ajustando a maquina movel na lateral.
Isto pode ser visto na unidade de laser durante o ajuste.

Ve

.

Figura 7 Erro de alinhamento do dngulo horizontal antes e apés a correcdo

Etapa 3:

Corrija o erro de alinhamento paralelo (deslocamento), ajustando a polia ou a
maguina movel no sentido axial.

A correcao pode ser observada no refletor.
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Figura 8 Erro de alinhamento do paralelo antes e apés a correcdo

Se os Passos 1, 2 e 3 forem seguidos, o alinhamento dos acionamentos
das correias deve ser realizado com rapidez. Entretanto, a correcao do
alinhamento pode afetar outros alinhamentos. Sera necessario repetir os
Passos 1, 2 e 3 até que o sistema esteja totalmente alinhado.

Para um bom alinhamento, as linhas de raios laser na unidade de
transmissao e no refletor tém que coincidir com as linhas de referéncia.

( N\

\_ J

Figura 9 Polias perfeitamente alinhadas

Observacao: Ao apertar a correia, verifique o alinhamento horizontal,
ajustando-o, se necessario.

& AVISO: Desligue a unidade de transmissao e remova as duas unidades
ANTES de ligar a maquina.
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8. Solucao de problemas e manutencao

Sem linha de raio laser

e Verifigue se as pilhas estao inseridas corretamente na unidade de

transmissao.
e Troque as pilhas.

e Confira se a janela do laser na unidade de transmissdo nao esta
obstruida por sujeira. Se necessario, limpe-a com um pano de algodao.

Perda de calibragao

Se a ferramenta estiver descalibrada, envie-a inteira para a SKF para

conserto.

Batidas fortes

A unidade de transmissao esta equipada com componentes Opticos sensiveis.

As batidas fortes podem influir no funcionamento e precisao da unidade.

Manuseie-a com cuidado e mantenha a janela do laser limpa e sem sujeira.

9. Dados técnicos

Designacao TKBA 10
Unidade de transmissao

Tipo de laser Diodo de laser vermelho

Comprimento 2maz2m

da linha do

raio laser

Precisao da Mais de 0,02°

medicao angular a2 m

Desvio da Mais de 0,5 mm

precisao da

medicao

Distancia da De50mma3m

medigao

Controle Interruptor para ligar/
desligar o laser

Material do Aluminio, acabamento

compartimento  em po jateado
Dimensoes da 169 x 51 x 37 mm
unidade de

transmissao

Peso da unidade 365 g

de transmissao

Unidade de recepcao

Material do Aluminio, acabamento
compartimento  em po jateado

TKBA 20

Diodo de laser verde
2maz2m

Mais de 0,02°
az2m
Mais de 0,5 mm

De 50 mmaém

Interruptor para ligar/
desligar o laser
Aluminio, acabamento
em po jateado

169 x 51 x 37 mm

365 g

Aluminio, acabamento
em po jateado
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Dimensoes do 22 x 32 mm
refletor

Dimensoes da 169 x 51 x 37 mm
unidade de

recepgao

Peso da unidade 340 g
de recepcao

Meios de fixacao

Montagem Montagem na lateral

por meio magnético
Pilha e alimentacao elétrica

Pilha 2 pilhas alcalinas AAA
modelo |IEC LRO3

Tempo de 25 horas de funcionamento

operagao continuo

Tamanho

Dimensoes 260 x 85 x 180 mm

da maleta

Peso total 1,3 kg

(inclusive a

maleta)

Designacao TKBA 10

Requisitos operacionais

Temperatura de De 0a 40 °C

operagao

Temperatura de De -20 a +60 °C
armazenamento

Umidade 10 a 90% de umidade
relativa relativa nao condensante

IP 40
Valido por dois anos

Classificacao IP
Certificado de
calibragao

1 unidade de transmissao
TKBA 10

1 unidade de recepcao TKBA
10

2 pilhas AAA

1 Manual de Instrucoes de
Uso impresso

1 certificado de calibragao
Peca sobressalente

TDTC 1/A

Conteudo da
caixa

tamanho A

22 x 32 mm

169 x 51 x 37 mm

340 g

Montagem na lateral
por meio magnético

2 pilhas alcalinas AAA
modelo IEC LRO3

8 horas de funcionamento
continuo

260 x 85 x 180 mm

1,3 kg

TKBA 20

DeOa40°C
De -20a +60 °C

10 a 90% de umidade
relativa nao condensante
IP 40

Valido por dois anos

1 unidade de transmissao
TKBA 20

1 unidade de recepgao TKBA
20

2 pilhas AAA

1 Manual de Instrucoes de
Uso impresso

1 certificado de calibracao

Maleta de ferramentas sem compartimentos internos,
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9. BAREE
2R TKBA 10 TKBA 20
REVBSETT
o GarE il TEFN RS FEEH NG
BHAKE 2mih2m 2m & 2 m
(6.6 ft khJy 6.6 ft) (6.6 ft by 6.6 ft)
BENERE 2m(6.6ft) 2 m (6.6 ft)
AMEF 0.02° AMEF 0.02°
NEBERE HF 05 mm £F 0.5 mm
(2/50" in) (1/50” in)
MNEFE 50mm ZE 3 m 50 mm & 6 m
(2in =10 ft) (2in & 20 ft)
=l BT RIEE TR B RIEE TR
TR 8, [FRIBR 58, [FRIBR
REVESETT 169 x 51 x 37 mm 169 x 51 x 37 mm
R~ (6.65 % 2.0 x 1.5 in) (6.65 x 2.0 x 1.5 in)
REIEZEWIT  365¢g 365 g
58 (0.8 Ibs) (0.8 Ibs)
BEEseTT
AR 58, BREER 58, IFEBR
RS 22 x32mm 22 x 32 mm
(0.9 x 1.3 in) (0.9 x1.3in)
EIBEIT 169 x 51 x 37 mm 169 x 51 x 37 mm
R~ (6.5 x2.0x1.5in) (6.5 x 2.0 x 1.5 in)
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BIEseTT
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BREEE
ke
EBIANEBIR
EB3t
IBfTHE
R~T
FIRBRY

l%\%%
(SFiRMB)
SR
BITER
IRRE

ERE

EXEE

IP 251
POEUESS

BERBPHS

[EpriainfEs
TOTC 1/A

340 g
(0.7 Ibs)

Wt Bz
2 715 AAA TG EBSHE,
|EC LRO3 #U

25 N ESIGIT

260 x 85 x 180 mm
(10.3 x 3.4 x 7.0 in)

1,3 kg
(2.9 lbs)

TKBA 10

0Z 40°C
(32 = 104 °F)

—20 I +60 °C
(4 T +140 °F)

10 Z 90% HEXVREE,
0%

IP 40

MEFW

1 x TKBA 10 REI2387T
1 x TKBA 10 #1838 75
2 x AAA EB3H

1 x EDRIARIEA583

1 x AEUED

340 g
(0.7 tbs)

s, Nz

2 775 AAA B EEBH,
IEC LRO3 #U

8 IN\NESET

260 x 85 x 180 mm
(10.3 x 3.4 x 7.0'in)

1,3 kg
(2.9 lbs)

TKBA 20

0% 40°C
(32 & 104 °F)

—20 = +60 °C
(-4 = +140 °F)

10 Z 90% MBXNEE,
E[32)

IP 40

REBM

1 x TKBA 20 & 5188887T
1 x TKBA 20 #8887
2 x AAA B33

1 x ENRIAREEF 87

1 x AEUED

ASEPENNBEFRE, RIA

86
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M,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
The Netherlands (Huaepnangs!)

Leknapauua cooteetcTeusa gupektueam EC h

HaCToALL MM 3aaBdeM, YTO cneayroLmne NpoayKThl:

Mpucnocobnenne pns BbIBEPKM COOCHOCTH LLIKWBOB
TKBA 10 1 TKBA 20

6bin pa3padoTaH v U3roTOBMEH B COOTBETCTBUM C:

Oupextueor EMC 2014/30/EC, kak yka3aHo B COrMacoBaHHbIX HOpMax
EN 61000-6-2:2005 - YcTOM4YMBOCTb K 311EKTPOMArHWTHbIM NoMexam
TEXHWUYECKUX CPeCTB, NPUMEHAEMbIX B MPOU3BOACTBEHHbIX 30HAX,

IEC 61000-4-2:2001, IEC 61000-4-3:2008, IEC 61000-4-8:2001

EN 61000-6-3:2007 - O6Lumi cTaHaapT NOMEX03MUCCHM OT TEXHUYECKMUX
CPeaCTB, NPUMEHAEMBIX B XUIbIX, KOMMEPUYECKUX 30HaxX

W 30HaX Nerkol NPOMbILLIEHHOCTH,

CISPR 16-1-4:2012, CISPR 16-2-3:2010,

CISPR 16-1-1:2010, CISPR 16-1-5:2012

J1asep knaccudbUUMpPOBaH B COOTBETCTBUM CO
Cranpaptom CLLIA FDA 21 CFR, T'n. 1, Yacts 1040.10 1 1040.11

Esponerickan Oupektnsa 2011/65/EU no orpaHryeHmto
MCMOMb30BaHWs OMNACHbIX BELLECTB B 3M1eKTPO0BOPYA0BaHWM
3NeKTPOHHOM 060PYyA0BaHWM

Nieuwegein, Huagepnaxasl
OkTs6ps 2013

T — -
e - — hm, T —

Cebactben O3suna (Sébastien David)
MeHexep oTena NpoeKTMPOBaHMA W kayecTsa

J
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PexkomeHnpauuu no 6esonacHocTu

lNepeq HayanoM paboTkl BLIKIHYUTE NMTaHKe 060pya0BaHHS.
lMpoyTuTe 1 cobntofanTe UHCTPYKLIMK MO 3KCMNyaTaLmi.
3anpelaeTcs CMOTpeTb Ha UCTOYHMK Nasepa.

3anpelaeTca HanpasngTh Nyd fasepa B rnasa.

CamoBosibHOE OTKPbITHE KOPMyca fla3epHOro 610Ka MoXKeT
NPUBECTU K BO3OEHCTBMIO ONACHOM0 YPOBHS N1A3€PHOM0 U3NYYeHHs v
aHHYNMPOBAHWIO rapaHTUM.

IMpK ycTaHoBKe NPUCMOCOBIeHUA Ha LLIKWBLI CobMtoganTe
OCTOPOXHOCTb, YTOGBI HE TPABMMPOBATL NasbLibl.

3anpeLLaeTca UCnonb3oBaTh AaHHOe 060pya0BaHWe BO
B3PbIBOOMACHBIX CPedax.

He monyckakTe Bo3nencTsus Ha 060pya0BaHWe NOBbILLIEHHOM
BMNaXXHOCTW UMK HEMOCPEACTBEHHOrO KOHTAKTa C BOLAOM.

Bce peMoHTHbIe padoThl AOMKHbI MPOM3BOAMTLCA CEPBMCHBIM LIEHTPOM
komnaHum SKF.

WARNING
LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
P<1mW A=635nm
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1. BeegeHue

ToyHas BbiBEpPKa PEMEHHbIX MPUBOLOB NO3BOMSAET YMEHbLUMTL M3HOC LLUKMBOB
1 PEMHEW, @ TakKe CHU3WUTL YPOBHW BUOpaUMK 000pYyOOBaHMS, YTO, B CBOHO
0yepefb, NOBLILIAET ero 06LLyH NPOM3BOAUTENLHOCTb.

[MpasunbHas BbiBepKa LLIKWBOB NO3BOMAET COKPATUTL BHEMAHOBbLIE NPOCTOM W
MOBLICUTL HAAEXHOCTL Balero o6opynosaHus.

Mpurcnocobnenns ana soiBepky coocHocTH Lwikusos TKBA 10 1 TKBA 20
NO3BONAOT N1ETKO M TOYHO MPOMU3BECTH BbIBEPKY PEMEHHBIX MPUBOOOB
06opya0BaHms.

( N
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2. MpuHumnn pa6oTbl

Mpurcnocobnenns ana soiBepky coocHocTH Lwikusos TKBA 10 1 TKBA 20
COCTOAT U3 ABYX BNIOKOB, KOTOPbIE C MOMOLLIbFO MAarHWTOB KpenaTcs Ha GoKoByH
MOBEPXHOCTL KaXOO0ro LKKBA. [epeaaroLmii 6ok M3nyyaeT nasepHbii nyd B
BMIE NMHWM, KOTOPas NPOeLMPYETC Ha MPUHUMAIOLLMIA BOK.

MTPUHUMAOLLMI BIOK MMEET MULLIEHb C LI@HTParbHOM KOHTPOMIbHOM NIUHUEHN.
3aTeM NasepHbIv fyd 0TPAxKaeTCcs U NPOeUMPYETCs Ha MULLIEHb NepedaroLlero
6noka, 6narogaps YeMy 3Ha4MTeNbHO MOBLILIAETCS TOYHOCTb PEryIMPOBKH.

B 3aBUCHMOCTHM OT NONOMNKEHWUA U OPUEHTALIMM NA3EPHOIO Nyya NPoeLrpyeMoro
Ha MULLIEHb, MOXHO OMpPefenTL TUM NepeKkoca M Cnocob ero yCTpaHeHus.
Perynuposka COOCHOCTM LLUKBOB BbINONHAETCA MYTEM PerynpoBKu
MNOABWXKHbBIX YacTel 060pyA0BaHHS!, NOKa Na3epHbIe IMHUK He COBMagyT C
KOHTPOJbHBIMK JIMHUSMK Ha 060X BrioKax.

4 2

\\ J

PucyHok 1 PasznmqHble TWMbI Nepexkoca LLKMBOB

ﬂ BepTukanbHbIv yriosow nepekoc
(B lMapannensHsli nepekoc

)  ropusoHTanbHbI yrRoBOi nepekoc
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3. YcTaHoBKa 3neMeHToB NUTaHUA

MutaHre TKBA 10 u 20 ocyulecTBnsieTcs 0T ABYX LLEMOYHbIX 31EMEHTOB
nutanusa AAA LRO3.

I'Iopﬂ,u0|< YCTAQHOBKHW HOBbIX 3/1IEMEHTOB MUTAHUAL

e HanguTe Haknemky c TekctoM “Remove to Release battery pack”
(CHWMUTE Hakneliky, YTOBbI M3BNIEYL IMEMEHTLI MUTaHMS), PACNONONKEHHYH
Ha Topue nepegaroLero 6roka.

e OTKpyTWTE ABA BMHTA C NOTAMHOM FOMOBKOM M KPecTooBpasHbIM
wnmuem (Puc. 2).

e M3BnekuTe gepxarenb 3/1EMEHTOB NUTaHKUA, NOTAHYB 3a Genyro
nonocky (Puc. 3).

e BcraBbTe [Ba HOBbIX 3/1EMEHTa MUTaHWs B AepaTerb, cobnrogast
NONSPHOCTL. YCTaHOBWTE JepaTenb 3/1eMEeHTOB NUTAHWS B nepeaaroLLmni
610K U 3aKPYTUTE BUHTBI.

( N\ )

J .

Pucyrok 2 Kpeiwka 6arapesiHoro orceka Pucyrok 3 [loTsuuTe 3a Benyro nosocky

I'IpumeanMe: M3BnekuTe aneMeHTbl NUTaHKUs, ecriv nepe,uarou.mﬁ 6ok
He 6y,ElET MCNONb30BaTbCA B Te4YeHMe NPOLOIIHKUTENIbHOIO
nepuvoda BpeMeHu.
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4. YcraHoska 6nokos

TKBA 10 v TKBA 20 ocHalleHbl KpOHLITEMHAMK C MOLLIHBIMW MarHUTamu,
KOTOpbIE NO3BONAOT YCTaHABNMBATL CUCTEMY Ha GOKOBYH) MOBEPXHOCTbL
NpakTUYecku NHBbIX LLKUBOB.

YcTaHoBuTE BM0KM Ha BOKOBbIE MOBEPXHOCTH LUKMBOB, BbIBEPKY KOTOPbIX

HeoBX0aMMO MPOM3BECTH.

o [IpuHMMarOLLIMM BIOK YCTAHABIMBAETCS Ha LUKMB, KOTOPLIN BydeT
nepemeLLaTbCst UKW perynmupoBaThCs.

o [lepenaroliuni 610K YCTaHABNMBAETCS HA HEMOABMMKHBIN LUKMB.

[Monb3oBaTenb fomkeH onpenennTs, KaKOW LLKMB SBAETCSH NOABUXKHbBIM, @
KaKoM HEemoaBMKHbIM.

YacTo NoABUXKHbBIN LLKMB UMEET MeHbLLMK pa3Mep U yCTaHaBNMBAETCA Ha Bany
nsuratens. B HEKOTOPbIX Cly4adaXx MOXXeT ﬂOTpEGOBaTbCﬂ perynmposka 060mx
LLIKWBOB ¥ BaNoB, 4T0GHI A0CTHU4b TpeéyeMoﬁ TOYHOCTH BbIBEPKK.

YCTaHOBKA CUCTEMbI Ha LLUKWMBbI UMK 3BE3H0YKM M3 LIBETHBIX METASNOB
BLINOJHAETCA C NOMOLLIbHO HEBONbLLIOIO 3akuMa (CTpYBLUMHBI).

( N\

\\ J

PMCyHOK 4 broku, YCTAHOBJIEHHbIE HA LLIKUBbLI

5. BknroueHue nuTaHua

BkrtoueHue nuTaHus Jlasepa BbINOMHAETCA C NOMOLLUbHO KNaBULLIHOTO
BbIKHO4aTeNs, pacnofioXXeHHoro c60+<y nepegaroulero énoka.
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6. lNpoeepka cOCTOAHUA BbIBEPKU

J'|a3epHaﬂ JIMHUA Ha NPUHUMaKoLLIEM 6noke nokasbisaet BepTMKaJ’Ibellji
yrnoaoﬁ nepexkoc “ napanneanblﬁ nepexkoc Unu cMeLLeHune. rOpM30HTaﬂbeIﬁ
yrnoaoﬁ nepekoc onpenenaeTcd nofioXXeHnem nNnHUU OTpa)KéHHOI'O lasepHoro
y4a Ha nepefaroLleM énoke.

I'Iepen BbIBepKOl;i LLIKWBOB Ba>XHO MPOBEPUTb NPaBUIIbHOCTb UX YCTAHOBKK Ha

Banax, a Takxe I'IDFIMOJ'IMHelZHOCTb BasioB. BbinonHeHWe KayecTBeHHOM BbIBEPKH
HEBO3MOXHO AN fedOopMHMPOBaHHbLIX LLKMBOB.

7. YcTpaHeHue nepekoca

4 )\
N\ I
1“
y, \
BeptukarnbHbiv MapannensHeii [opH30HTaNbHBIN
S Yr0Bo# nepekoc nepekoc YIn0BOH nepekoc y

PucyHok 5 Onpegenerue Tuna nepekoca

War 1:
YcTpaHWTe BepTUKanbHBIN YII0BOW Nepekoc, OTPerynMpoBas nofoxeHue
NOOBMXHOM YacT 060pPY10BaHMA C MOMOLLIbHO PEryIMPOBOYHbIX MPOKNALOK

94 SKF TKBA 10 & 20



SKF cepun TMAS u3 HepsxaBsetoLLien cTanu. [TpoBepka BepTMKanbHoOro
YrN0BOro Nepekoca BbINOMHAETCS MO NOMNOXKEHWHO Na3ePHON NIMHWAK Ha
npuHKUMatoLLiem Groke.

b

PucyHok 6 BepTukarisHbiK YrioBor nepekoc 4o 1 ocsie perynmposku

LWar 2:

YCTpaHWTe rop130HTanbHBIN YrI0BOW Nepekoc NyTéM PeryfIMpPOBKM MOSIOXKEHMs
NOABUXKHOM YacT 060pyN0BaHKA B FOPU3OHTANbHOM NNOCKOCTK. [poBepka
rOPU30HTaNLHOMO YII0BOr0 NEePeKoca BbIMOHAETCS MO NOOXKEHUHD Na3epHou
NIMHUM Ha nepegaroLLem 6roke.

L

PucyHok 7 [0pHU30HTANIbHBIN Yr/I0BOK NEPEKOC [0 1 MOC/e PerynmpoBKku

-

LWar 3:

YcTpaHuTe napannenbHblid nepekoc (cMeLLieHmne) nyTém perynmposkm
NOMNOXEHUA NOABMXKHOIO LLIKMBA UMK 000PYA0BaAHUA B OCEBOM HANpaBneHuu.
lMpoBepKa napannensHoro nepexkoca BbINOMHAETCA N0 NOMOXEHWUHO Na3epHoK
NMHWAK Ha NpUHUMatoLLieM Brioke.
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PucyHok 8 [lapannensHeiA nepexkoc 4o 1 nocsie perymposku

BuinonHenre 1, 2 1 3 waros no3sonaeT 6bICTPO OCYLLIECTBUTL BbIBEPKY
peMeHHbIX NpruBoaos. OgHako ycTpaHeHWe 0fHOMo TUNa Nepekoca MoXeT
MOBAMSTL Ha APYrve THMbl Nepekocos. B 3ToM cnydyae MoxeT noTpe6osatscs
BbinonHenue 1, 2 v 3 waros, noka He GyayT yCTpaHeHsl BCe Nepexocs! B
cucTeMe.

BbIBepKa COOCHOCTH LLIKWBOB CYUTAETCA NpaBUIIbHO BbINOMHEHHOK, Korga
Na3epHble NMMHKUK Ha nepefarollem U NnpuH1UMaroLem 6nokax CoBMafdakT C
KOHTPOSIbHbIMWU NTUHUAMMU.

( N\

\_ J

Pucyrok 9 CooCHOCTb LLKMBOB MOC/IE MPABMILHO BbIMOTHEHHON BbIBEDKM

MpuMeyanue: Npu HATHKEHUU PEMHS MPOBEPbLTE FOPU3OHTANbHbIM YITI0BOM
NepeKoc U Npu HeOBXOAMMOCTH BLINOSIHATE COOTBETCTBYHOLLWE
PerynmMpoBKu.

& BHUMAHME: BbIKJTHOYNTE nepegaroLumi 610k U cHummTe oba Bnoka
co wkueos [0 BkntoyeHns 06opynosaHms.
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8. Mouck 1 ycTpaHeHUe HeUCNPaBHOCTEH K
TexobcnyxuBaHue

OTcyTcTBYeT nasepHas nMHUA
o [lpoBepbTe NPaBUILHOCTL YCTAHOBKM 3/1EMEHTOB NUTAaHMWs B NepedaroLlemM

éroke.

L4 3aMeHWTe 3NeMeHTbl MUTaHKA.

L4 yﬁeﬂMTECb, 4YTO OKHO la3epa Ha nepegarouleMm 6éroke He 3arpdasHeHo.
HDM HEOGXOJJMMOCTM BbIMNOMHNUTE YUCTKY OKHa nasepa C NOMOLLbHO
XJ'IOI'NaTOéyMa)KHO;I TKaHH.

HapyweHa kanu6poska
Ecnu HapylieHa kanM6poBka MHCTPYMeHTa, BepHUTe ero B koMnaHuo SKF ana

PeMOHTa.

Bonblwue yaapHble Harpysku
lNepenaroLLmit 60K CONEPXKMT YyBCTBUTEMbHBIE ONTUYECKUE KOMMOHEHTHI.
Bbicokye yaapHble Harpy3sku MoryT BAMATL Ha PaboTocnoco6HOCTL Grioka 1
TOYHOCTb M3meperni. CobrroaaiTe 0CTOPOXHOCTb NPpH paboTe ¢ NepedaroLLmm
6nokom. OkHO Naszepa [OMKHO COAEPXAThCs B YUCTOTE.

9. TexHUYecKHe XapaKTepPUCTUKH

O6o3HaueHue

TKBA 10

Mepepnarowmn 6nok

Tun nasepa
LnuHa nasepHon
NUHUK

Yrnosas
NOrpeLHoCTb
JnHerHas
NOrpeLHoCTb
M3meputensHoe
paccTosHue
Ynpasnexue

Matepuan
Kopnyca
[abapuTHble
pasmepsl nepe-
paroLero 6noka
Bec nepeparo-
Lwero 6noka

KpacHbIM AMOOHbINM Nasep
2 M Ha paccTosiHin 2 M
(6,6 dyTa Ha 6,6 dyTa)

He 6onee 0,02° Ha 2 M
(6,6 dyTa)

He 6onee 0,5 MM

(1/50 grovma)

ot 50 MM 0 3 M

(o1 2 nrovimos o 10 ¢dyToB)
KNaBWLLHbIM BbIKNFOYATESb
nasepa

aNHOMUHWKA,

NOPOLLKOBOE MOKPbITHE
169 x 51 x 37 MMm

(6,65 x 2,0 x 1,5 grorma)

3651
(0.8 dyHT)

MpuHuMarowmm 6nok

Matepuan
Kopnyca

ANFOMUHWMN,
NOPOLLKOBOE MOKPbITUE

TKBA 20

3eNEéHbIM AMOAHbIV Nnasep
2 M Ha paccTosHuu 2 M
(6,6 dyTa npu 6,6 dyTa)
e 6onee 0,02° Ha 2 M
(6,6 dyTa)

He 6onee 0,5 Mm

(1/50 grovima)

ot 50 MM [0 6 M

(o1 2 grormos o 20 dyToB)
KNaBWLLHbIM BbIKNFOYATE b
nasepa

aNtOMUHAUK,

NOPOLLKOBOE MOKPbLITUE
169 x 51 x 37 MMm

(6,65 x 2,0 x 1,5 groima)

3651
(0.8 pyr)

aANHOMUHKK,
NOPOLLKOBOE MOKPbLITUE

SKF TKBA 10 & 20
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Pasmepsi 22 X 32 MM

oTpaxarens (0,9 x 1,3 arovima)
[a6apuTHble 169 x 51 x 37 MMm
pasMeps! Npu- (6,5 x 2,0 x 1,5 groiima)
HUMaIOLLIero

énoka

Bec npuHumaro- 340 1

wiero 6moka (0,7 dyHTa)

KpenéxHble npucnocobnenuns

Kpennexwe MarHWTHOE, YCTaHOBKa Ha
60OKOBOW CTOpOHE

InekTponuTaHue

3neMeHTbl 2 LLeN0YHbIX 3NemMeHTa

nuTaHWs nuTanms AAA, Tun IEC LRO3

OnutenbHocTe 25 YacoB HempepbIBHOM

paboTsl paboTsl

Pasmep

[abapuTHble 260 x 85 x 180 mm

pasmepsl ketica (10,3 x 3,4 x 7,0 grotima)

06Lwmi Bec 1,3 kr

(Bkntouas kewc) (2,9 dpyHTa)

O6osHayeHne  TKBA 10

JkcnnyaTayMoHHbIe TpeboBaHus

Pa6ouas ot 0 no 40 °C

Temneparypa (o1 32 no 104 °F)

Temnepatypa ot -20 go +60 °C

XpaHeHus (o1 -4 po +140 °F)

OTHocuTenbHas ot 10 go 90%, 6e3

BNAXKHOCTb 06pa3oBaHua KoHOeHcaTa

Knacc sawmter  IP 40
KannMbpoBoyHbIM OEMCTBUTENEH B TeYeHHe

cepTudbHKaT nByX net
Komnnektauns 1 X nepenarolmi 6ok
TKBA 10
1 X NpUHWUMarOLLMI Briok
TKBA 10

2 X 3neMeHTa nutaHus AAA
1 X pyKoBOACTBO MO
3Kcnnyataumm
1 X KanM6poBOYHbIH
cepTudmUKaT

3anacHble yactu

TDTC 1/A

22 X 32 MM

(0,9 x 1,3 arorima)

169 x 51 x 37 mm

(6,5 x 2,0 x 1,5 roiima)

3401
(0,7 dyHTa)

MarHWTHOe, yCTaHoBKa Ha
60KOBOW CTOPOHE

2 LLIeNoYHbIX 3eMeHTa
nutanus AAA, Tun IEC LRO3
8 YacoB HemnpepbIBHOM
paborsl

260 x 85 x 180 MM
(10,3 x 3,4 x 7,0 grovma)
1,3 kr

(2,9 pyHTa)

TKBA 20

ot 0 go 40°C

(ot 32 o 104 °F)

ot -20 no +60 °C

(o1 -4 go +140 °F)

ot 10 oo 90 %, 6es3
06pa3oBaHus KoHAeHcaTa
IP 40

LENCTBUTENEH B TeYEHWe
nByx net

1 x nepegaroLLmit 6ok
TKBA 20

1 X NpuHUMaroLLIMK Brok
TKBA 20

2 X 3neMeHTa nutaHus AAA
1 X pykoBOZCTBO MO
IKCNyaTaLmm

1 X KanM6poBOYHbIH
cepTudMKaT

06Lmni Keic 6e3 cogepxmMoro, pasmep A
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The contents of this publication are the copyright of the publisher and may not be reproduced
(even extracts) unless prior written permission is granted. Every care has been taken to
ensure the accuracy of the information contained in this publication but no liability can be
accepted for any loss or damage whether direct, indirect or consequential arising out of the
use of the information contained herein.

Le contenu de cette publication est soumis au copyright de [‘éditeur et sa reproduction, méme
partielle, est interdite sans autorisation écrite préalable. Le plus grand soin a été apporté &
l'exactitude des informations données dans cette publication mais SKF décline toute
responsabilité pour les pertes ou dommages directs ou indirects découlant de [utilisation du
contenu du présent document.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit unserer vorherigen schriftlichen Genehmigung
gestattet. Die Angaben in dieser Druckschrift wurden mit grRter Sorgfalt auf ihre Richtigkeit
hin Gberprift. Trotzdem kann keine Haftung fur Verluste oder Schaden irgendwelcher Art
ibernommen werden, die sich mittelbar oder unmittelbar aus der Verwendung der hier
enthaltenen Informationen ergeben.

El contenido de esta publicacion es propiedad de los editores y no puede reproducirse

(incluso parcialmente) sin autorizacién previa por escrito. Se ha tenido el maximo cuidado para
garantizar la exactitud de la informacion contenida en esta publicacién, pero no se acepta
ninguna responsabilidad por pérdidas o darios, ya sean directos, indirectos o consecuentes, que
se produzcan como resultado del uso de dicha informacion.

La riproduzione, anche parziale, del contenuto di questa pubblicazione & consentita soltanto
previa autorizzazione scritta della SKF. Nella stesura ¢ stata dedicata la massima attenzione al
fine di assicurare l'accuratezza dei dati, tuttavia non si possono accettare responsabilita per
eventuali errori od omissioni, nonché per danni o perdite diretti o indiretti derivanti dalluso
delle informazioni qui contenute.

0 contetido desta publicagao é de direito autoral do editor e nao pode ser reproduzido

(nem mesmo parcialmente), a ndo ser com permissdo prévia por escrito. Todo cuidado foi tomado
para assegurar a precisao das informagdes contidas nesta publicacdo, mas nenhuma
responsabilidade pode ser aceita por qualquer perda ou dano, seja direto, indireto ou
consequente como resultado do uso das informagdes aqui contidas.

AERMABHEERIBEBFFEERE S A BB TGRS (BESIH) .
BRI T —IERERUREADRI ESHERERTIR, BRITFANEERA
SR ENETREFRERBETRE, NEUSHREREE.

(B SMTBILEY.

CopepaHme 3T0i NYBNMKALMM ABNACTCH COBCTBEHHOCTBIO M3MIATENS M HE MOXET ObiTb
BOCNPOM3BE/EHO (aXKe YaCTMUHO) 6e3 NPEBAPUTENLHOMO MHCbMEHHOMO PaspeLLieHHs.
HecMoTps Ha To, 4TO BbinM NPUHSTEI BCE MePbI N0 06eCneyeHMio TOUHOCTH UHdOPMaLWM,
COAEPKALLEHCA B HACTORLLIEM U3[AHNN, U3AATENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a NK0BOH YLLLeps,
NPAMOVA Mk KOCBEHHBIIA, e 7 MHdOpMaLUM.
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